10500 KANAT ZnR-SILICATE PRIMER

TANIM

KULLANIM YERI

TEKNIK OZELLIKLER

KURUMA BILGILERI
(75 mikron kuru film
kalinliginda)

(%75 rolatif nem)

AMBALAJ BILGILERI

PAINTS&COATINGS
A Komponent: 10500 B Komponent: 0508

Etil silikat esasli, iki bilesenli, ginkoca zengin, solventli bir antikorozif inorganik astardir. Kuru boya
filmindeki cinko orani SSPC-Paint 20, Level 2’ye ve IS0 12944’e uygundur. 400°C kuru sicakliga
dayanikhdir.

Yiiksek derecede korozif ortamlarda i¢ ve dis yiizeylerde kullanilmak iizere gelistirilen bu Griin;
o Koprii

© Gemi Yapilari

e Acik Deniz Yapilari

o Petrol Platformlari

* Kimya Tesislerindeki Tanklar, Borular, Isi Degistiriciler

o Petrol Uriinleri Depo Tanklari ig Yiizeyleri

gibi alanlarda tekkat olarak veya ¢ok katli sistemlerde astar olarak kullanilabilir.

GOriinim : Mat
Renk 1 Gri
Inceltici : Kanat Thinner 0660 (Diistik Sicaklik)
Kanat Thinner 0665 (Yiiksek Sicaklik)
Karisim Orani (Agirlikca) : 18,5 Birim A Komp. + 10 Birim B Komp.
Karisimda;
Hacimle Kati Madde (%) 1622
Yogunluk (gr/ml) 12,45+0,1
Teorik Yayilma (m2/kg) : 3,37 (75 mikron KFK)
Alevlenme Noktasi : Olgiilemez
VOC (Ugucu Organik Madde)  : 450 gr/It
Uygulama Yontemleri : Havasiz Sprey, Havali Sprey
Karigim Omrii (20°C) : 8 saat
Dokunma Kuruma Sert Kuruma Katlar AraS|_B§kIeme Sreleri
Minimum

5°C 60 dk 90 dk _
15°C 25 dk 45 dk _
25°C 15 dk 30dk _
35°C 10 dk 20 dk

Kuruma degerleri, belirtilen kuru film kalinligi ve bagil nemin min %50 tercihen %65 ve iizerindeki
degerler igin gegerlidir.

Tam Kiirlenme: 10 saat ( 25°C ve %75 nem). %75 nemin altinda kiirlenme siiresi uzayacaktir.
Uygulama kalinhigi arttikga kuruma siiresinin artacagi bilinmelidir.

Serbest hava dolasiminin olmadigi kosullarda kuruma siiresinin artacagi bilinmelidir.

Kiirlenme seviyesi MEK testi (ASTM D 4752-10) ile test edilmelidir. MEK testinden olumlu sonug
alinmadan ikinci kat uygulamasina gegilmemelidir.

Bir takim 10500 KANAT ZnR-SILICATE PRIMER 28,5 kg'dr.
Bir kova iginde net 18,5 kg 10500 KANAT ZnR-SILICATE PRIMER A komponent,
Bir plastik bidon icinde net 10 kg 0508 KANTEX HARDENER B komponent bulunmaktadir.

Bu boya profesyonel kullanicilar igindir.

KANAT BOYA iiriinlerinin ilk kullaniminda ve sonrasinda teknik servis ve egitim hizmetleri vermektedir.

Uriin Teknik Biilteninde belirtilmeyen hususlar igin KANAT BOYA'ya bagvurunuz.

Bu bilgiler normal sartlar altinda laboratuvar deney ve arastirmalarina dayanarak hazirlanmistir. Uygun olmayan kosullarda yapilan
uygulamalardan firmamiz sorumlu degildir.

Bu bilgilerin degistiriime hakki firmamizca saklidir.

*Karisim degerleri, belirtilen karisim oranina gore verilmistir.
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KANAT

PAINTS&COATINGS

10500 KANAT ZnR-SILICATE PRIMER A Komponent: 10500 B Komponent: 0508

DEPOLAMA Malzeme serin ve kuru yerde saklanmalidir. Agilmamis ambalajinda malzemenin omrii A

BiLGILERI komponent icin 4 yil, B komponent i¢in maksimum 6 ay (25°C) dir. A komponenti ginko tozudur.
25°C’den yiiksek sicaklikta raf omrii kisalir. Sivi komponent jellesmisse ya da iki komponent
karistirnildiginda jellesme meydana geliyorsa raf dmrii dolmustur, malzemeyi kullanmayiniz.

SAGLIK / GUVENLIK  Uriin ile ilgili AB direktiflerine uygun diizenlenmis Giivenlik Bilgi Formu’na (GBF) uyunuz.

BILGILERI

YUZEY HAZIRLAMA  Boyanacak tiim yiizeyler temiz, kuru ve tiim kirliliklerden arindiriimis olmalidir. Yiizey, 1SO 8504

BILGILERI standardina gdre degerlendirilmeli ve buna bagli olarak islem gérmelidir.

Metal yiizeyler:

Yapisma sorunlarinin énlenmesi ve metal - ¢inko temasinin saglanmasi igin;

- Kaynak capaklarini ve yiizeydeki Kirlilikleri uzaklastiriniz.

- Keskin kaynak izlerini taslayarak yok ediniz.

- Yag ve gres kalintilarini SSPC-SP1’e uygun solventle silerek temizleyiniz.

-1S0 8501-1’e uygun olarak en az Sa 2 ¥ tercihen Sa 3 seviyesinde raspalama yapiimalidir. Yiizey
piiriizliiligii 50-75 mikron arasinda olmalidir. istenen yiizey profilini elde etmek icin asindirict
malzeme olarak celik grit veya celik grit/celik shot karisimi kullaniimalidir.

- Yiizey temizleme atiklarini basincli hava ile temizleyiniz.

- Hazirlanan yiizeyi ayni giin iginde astarlayiniz.

C ve D derecesinde paslanmis yiizeylerde yiizey temizliginin garanti altina alinmasi igin gozlem
sikhigr artiriimalidir.

Boyal yiizeyler:

Atdlye astarlari ve boyalar iizerine uygulama yapilamaz, bu durumda uygulanmis boyalar timiiyle
yiizeyden kaldiriimalidir.

UYGULAMA iki bilesenli bir boya olup karisim émrii goz ontine alinarak tiiketilecek miktar kadar, belirtilen

BiLGILERI karigim oraninda hazirlanmalidir.

KARISIM ORANI 18,5 Birim A Komp. + 10 Birim B Komp.

(Agirhkeca)

ORTAM KOSULLARI  Bu iriin atmosferik nem ile kirlenen bir driindiir. Uygulama sirasinda nemin minimum %50,
tercihen %65 ve lizerinde olmasina dikkat edilmelidir. Nemin diisiik olmasi durumunda yapay
yéntemlerle ortam nemi saglanmalidir. Hava sirkiilasyonu kuruma siiresini kisaltir. Ortam sicakligi
0°C ile 35°C arasinda olmalidir. Yogusma olmamasi igin hava sicakligi ¢iglenme noktasinin
(dew-point) en az 3°C (izerinde olmalidir. Kapali ortamlarda yapilacak uygulamalarda havalandir-
maya dikkat edilmelidir. Yiizey sicakhi§i en az 0°C, en fazla 45°C olmalidir.

KARISIMIN Homojen bir karisimin elde edilmesi icin boya sicakliginin 15°C’den az olmamasina dikkat

HAZIRLANMASI edilmelidir. B komponenti (Silikat ¢ozelti) homojen sekilde calkaladiktan sonra kovaya dokin. A
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komponenti (Kati ¢inko tozu) sirekli karistirarak B komponente (Silikat cozelti) ekleyin. A
komponent eklenirken B komponent mekanik karistirici ile stirekli karistiriimaldir. Mekanik
karistirici kullanilarak homojen bir karisim hazirlanmali ve gerekirse tiner ilave edilerek uygulama
vizkozitesine getirilmelidir. Hazirlanan karisim, uygulama baslanmadan 6nce 10 -15 dakika
dinlendirilmeli ve 8 saat (20°C) icerisinde kullaniimalidir.
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10500 KANAT ZnR-SILICATE PRIMER

BOYANIN YUZEYE
TATBIKI

EKIPMANLARIN
TEMIZLIGi

UYGULAMA
ONERILERI
(Degerler 20°C
icin tavsiye
niteligindedir)

UYARILAR

Kemalpasa 0.S.B. Mah. izmir Ankara Yolu No: 321 Kemalpasa / iZMIiR / TURKIYE Tel: 0 232878 9500 Faks: 0 232 878 95 95

PAINTS&COATINGS

A Komponent: 10500 B Komponent: 0508

Uygulamaya hazir hale getirilen boya karisimi istenilen kuru film kalinligi elde edilecek sekilde
uygulanmalidir. Sprey tozundan ve asiri film kalinliklarindan kaginilmalidir. Onerilen kuru film
kalinhgr 75 mikrondur ve zimparalanmis diiz celik panelde 6lctilmelidir. Kat iistii yeni kat
uygulamasi icin KANAT ZnR-SILICATE PRIMER tamamen kiirlenmis olmahdir. Yeni kat
uygulanmadan énce depolama ve imalat sirasinda olusan hasarlar rétus yapilmali, Kirlilikler
bitiintiyle temizlenmelidir. Yiizeyin ginko tuzundan ve kirliliklerden arindiriimasi sartiyla kat iistii
yeni kat uygulama siiresinde kisitlama yoktur.

Uygulama sirasinda duraklama olmasi durumunda, hortum ve tabancalar temizlik tineri ile
yikanmaldir.

KANAT THINNER 0644, KANAT THINNER 0660, KANAT THINNER 0665

Uygulama Ekipmani Havasiz Sprey Havali Sprey
Inceltme orani maksimum %10 %20
(agirlikca)
Basing minimum (bar) 100 2,5
Nozzle (inch) / meme (mm) 0,017-0,025 16-2,2

o Kat iistii yeni kat uygulamasi i¢in tam kiirlenme KANAT THINNER 0693 ile ASTM D 4752-10"a
uygun olarak kontrol edilir.

o Nemin yetersiz oldugu kosullarda uygulamadan 24 saat sonra yiizeyin su ile islatiimasi ve 1slak
tutulmasi tam kiirlenmeye yardimci olacaktir.

© 125 mikron kuru film kalinhgi asildigi takdirde yiizeyde catlama veya dokiilme goriilebilir.
 Eski boyali veya shop primer uygulanmis yiizeylere uygulanamaz.

o Katlar arasinda uzun siireli beklemelerden sonra, olusabilecek ¢inko korozyon Urinleri (beyaz
pas) sert bir firga ile yiizeyden alinmali, yiizeydeki kirlilikler uygun bir deterjan ve/veya yiiksek

basingli tath su ile gok iyi temizlenmelidir. Yiizeyin motorlu geregler ile asiri temizlenerek parlama
veya kazima olusturulmamasina dikkat edilmelidir.
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