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PAINTS&COATINGS

12200 KANEPOX UNIFAST A Komponent: 12200 B Komponent: 0373

TANIM Epoksi recine esasli, ki bilesenli, seri kuruyan, antikorozif pigment olarak ¢inko fosfat igeren, dUsUk
sicakliklarda (-5°C'ye kadar) da uygulanabilen yUksek yapill bir epoksi boyadir.

KULLANIM YERI Yapisal gelik ve depolama tanklarinda koruyucu boya sistemlerinin astar ve arakati olarak kullanilir. Celik

yapllarin korozyondan korunmasinda hizli kat Ustl kat ve kuruma zamani istenen uygulamalarinda tek
basina veya farkll astar ve arakatlar ile kullanilabilir.

TEKNiK OZELLIKLER

Gortinim : Mat
Renk . Gri, Oksit Kirmizi
inceltici : Kanat Thinner 0620 (DusUk Sicaklik)
Kanat Thinner 0625 (YUksek Sicaklik)
Karisim Orani (Agirlikga) : 8 birim A komp. + 1 birim B komp.
Kansimda;
Hacimce Kati Madde (%) 1 78+2
Yogunluk (gr/ml) 1 1,45+0,10
Teorik Yayllma (m2/kg) : 5,38 (100 mikron KFK)
Alevlenme Noktasi : 40°C
VOC (Ugucu Organik Madde) : 205 gr/It
Uygulama Yontemleri : Havasiz sprey, Rulo
Karisim Omri (20°C) : 3 saat
KURUMA BILGILERI Katlar Arasi Bekleme Siireleri
(100 mikron kuru film kalinliginda) Dokunma Kuruma Sert Kuruma Minimum
-5°C 13 saat 30 saat 24 saat
0°C 10 saat 21 saat 18 saat
5°C 7 saat 15 saat 12 saat
15°C 2 saat 5 saat 3,5 saat
25°C 1,5 saat 3 saat 2 saat
35°C 1 saat 2 saat 1,5 saat

Kuruma degerleri, belirtilen kuru film kalinligi ve %90 bagil nemin altindaki degerler igin gegerlidir.
Tam Karlenme: 4 giin (20°C)
Not: Uygulama kalinligr arttikga kuruma suresinin artacagi bilinmelidir.

AMBALAJ BiLGILERi Bir takim 12200 KANEPOX UNIFAST 27 kg'dir.
Bir kova icinde net 24 kg 12200 KANEPOX UNIFAST A komponent,
Bir galon iginde net 3 kg KANEPOX HARDENER 0373 B komponent bulunmaktadir.

DEPOLAMA BILGILERiI  Malzeme serin ve kuru yerde saklanmalidir. Agimamis ambalajinda malzemenin émrti A ve B komponent
icin 1 yildir.

SAGLIK / GUVENLIK Urtin ile ilgili AB direktiflerine uygun diizenlenmis Guivenlik Bilgi Formu’na (GBF) uyunuz.
BILGILERI

Not: Bu boya tamamen profesyonel kullanicilar i¢indir.

KANAT BOYA ilk kullanmda egitim ve sonrasinda kontrol, iyilestirme-gelistirme amach periyodik teknik servis ve raporlama hizmetini vermektedir.

Urtin Teknik Bllteni'nde belirtimeyen hususlar icin KANAT BOYA Proje Grubu'na danisiniz.

Bu bilgiler normal sartlar altinda laboratuvar deney ve arastirmalarina dayanarak hazirlanmistir. Uygun olmayan kosullarda yapilan uygulamalardan firmamiz
sorumlu degildir. Bu bilgilerin degistiriime hakki firmamizca saklidir.
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12200 KANEPOX UNIFAST A Komponent: 12200 B Komponent: 0373

YUZEY HAZIRLAMA
BILGILERI

UYGULAMA BILGILERI

Karisim Orani (Agirlikga)

Ortam Kosullar

Karnsimin Hazirlanmasi

Boyanin Yiizeye Tatbiki

Ekipmanlarin Temizligi

Uygulama Onerileri
(Degerler 20°C igin tavsiye
niteligindedlir)

UYARILAR

Boyanacak tim ylzeyler temiz, kuru ve ttm kirliiklerden anndinimis olmalidir.

Yeni metal ylizeyler: Metal ylizeydeki yag ve gres, deterjan veya buhar yardmiyla temizienmeli, tuz ve diger kirliikler ytiksek basincl
tatl su ile giderimelidir. Temizlik sonrasinda, en uygun sonucun alinabilmest igin, ISO 8501-1 standardina gére Sa 2V seviyesinde
raspalama yaplmalidir. Uygulama sartlarina bagl olarak zorunlu hallerde minimum ISO 8501-1 standardina gére St 2-St 3 seviyesinde
yuzey hazind yapilabilir. Raspalanan ylizeyler, ortam kosullanna bagli olarak, en fazla & saat igerisinde 12200 KANEPOX UNIFAST
le astarlanmalidir.

Astarlanmis ylizeyler: Astar igin verimis sonkat atim zamanlanna uyumalidir. Uyulamadigi durumlarda sonraki kat uygulamasindan
onee ylzey mutlaka pUrtziendirimelidir, Uygulamaya baslamadan énce ylzeyin ¢ok temiz omasina dikkat edimelidir, Arakat boya
sistemi uygulanmadan énce astar ylizeyindeki, depolama ve imalattan gelen kirlilikler bitinyle temizlenmelidir. Bunun igin, yag, kir ve
gres uygun bir deterjan ile temizlenmeli, tuz ve diger kirllikler yUksek basingli tatll su ile ylkanmalidir. YUzeyin kurumasi sonrasi arakat
boya uygulanmalidrr.

Eski boyall ylizeyler: Eski boyal saglam ylizeyler yapismanin saglanmasi amaciyla hafifge asindinimali ve ylizey yiksek basingl tatli
su ile yikanmall, toz ve diger kirlilikler gideriimelidir. DokUimUs, yioranmis ve gevsek yuzeyler ise el aletleri ile ISO 8501-1 standardina
gore St 2-St 3 seviyesinde mekanik olarak temizienmeli, imkan var ise minimum Sa 2, tercihen Sa 2V seviyesinde asindinci raspa
yapimalidir.

Asindrnci raspaya altematif olarak su jeti uygulanabilir.

Celik dis1 yiizeyler: Galvaniz, aliminyum, plastik yUzeyler icin KANAT BOYA Proje Grubu'na danisiniz.

Pasli ytizeyler: KANAT BOYA Proje Grubu'na danisiniz

Rétus yapimi: Rotus yapilacak ylzeyin temiz, kuru ve tUm kirliliklerden anndinimis olmasina dikkat edilmeli, ISO 8501-1
standardina gore St 2-St 3 seviyesinde mekanik olarak temizlenmeli ve en kisa stirede rétus yapimalidir. Onerilen tinert fle inceltilen
12200 KANEPOX UNIFAST in rotus igin kullaniimasinda sakinca yoktur.

Iki bilesenli bir boya olup karsim émrli gz éniine alinarak tUketilecek miktar kadar, belirtilen karisim
oraninda hazirlanmalidir.

8 birim A komp. + 1 birim B komp.

Uygulamada en uygun sonucun alinabilmesi igin asagidaki kosullara dikkat edilmesi tavsiye edilir:
Ortam sicakligi 12200 KANEPOX UNIFAST icin -5°C ile 35°C arasinda olmalidir. Bagil nemin %90’ astid
durumlarda uygulama yapilmamalidir. Yogusma olmamasi igin yUzey sicakligi ¢iglenme noktasinin
(dew-point) en az 3°C Uzerinde olmalidir. Rizgarll havalarda yapilacak uygulamada sarfiyatin artacagi
bilinmelidir. Ylzey sicakligi en az -5°C, en fazla 45°C olmalidir.

Homojen bir karisimin elde ediimesi i¢in boya sicakliginin 15°C’den az olmamasina dikkat edilmelidir. Sertlestirici,
karisim oranina dikkat edilerek boyaya ilave ediimelidir. Mekanik karistirici kullanilarak homojen bir karisim
hazirlanmall ve gerekirse tiner ilave edilerek uygulama viskozitesine getirilmelidir. Hazirlanan karisim, uygulamaya
baslanmadan énce 10-15 dakika dinlendirimeli ve 3 saat (20°C) igerisinde kullanimalidir.

Boya uygulamasina baslamadan &nce, kaynak dikisleri, keskin kdse ve kenarlarda kestirme uygulamasi
yapiimalidir. Uygulamaya hazir hale getirilen boya kansimi istenilen kuru film kalinligr elde edilecek sekilde
uygulanmalidir. En uygun sonucun alinabilmesi igin kat Gstl yeni kat uygulama siiresi en gok 3 ay olmalidir.
Uygulamada akinti olmamasi igin tek katta en fazla 250 mikron yas film uygulanmasina dikkat edilmelidir.

KANAT THINNER 0644, KANAT THINNER 0620, KANAT THINNER 0625

Uygulama Ekipmani Havasiz Sprey Rulo
inceltme orani maksimum
(agirlikca) %7 %7
Basing minimum (bar) 200 -
Nozzle (inch) 0,017-0,021 =

* Raspalama veya mekanik temizligin yapilimasinin imkansiz oldugu yerlerde ylzey haziridi gézimleri igin KANAT BOYA Proje
Grubu'na danisiniz.

* Katlar arasi en lyi yapismanin saglanmasi igin boya uygulamasinin bir énceki kat tam ktrlenmeden yapimasi gerekir.

* Katlar arasi boya uygulamasinda maksimum sUre gegilirse yUzey purtzlendiriimeli, ylizey uzun stre kirli ortamda birakimis ise,
yUksek basingli tatl su ile yikanarak kurumasi beklenmelidir.

* 12200 KANEPOX UNIFAST'in yeterli 6n reaksiyon zamani beklenmeden distk sicakliklarda uygulanmasi veya uygulanmis
boyanin kurumasi sirasinda yagmur veya ¢iglenmeye maruz kalmasi durumunda tim epoksi sistemlerde gorllebilecedi gibi
beyazlasma, benek gibi olusumlara yol agan sertlestirici sizmasi (exudation) meydana gelebilir.
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