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11350 KANEPOX ZINCRICHTT A Komponent: 11350 B Komponent: 0314

TANIM Epoksi regine esasli, iki bilesenli, yUksek miktarda mikronize ¢inko tozu igeren, 0-200°C kuru sicaklikta

calisabilen, ugucu organik madde miktari dusuk, katodik koruma yapan, antikorozif 6zelligi yUksek
¢inkoca zengin bir astardir.
Kuru boya filmindeki ¢inko orani SSPC-Paint 20, Level 3'e ve ISO 12944’e uygundur.

KULLANIM YERI Rafineri ve sanayi tesislerinde, képrli ve baraj insaatlarinda, tatl su ve deniz suyu ortamindaki gelik

yapllarin ve ekipmanlarin yuksek korozyona karsi korunmasi amaci ile birinci kat astar olarak kullanilir.

TEKNIK OZELLIKLER
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Gortinim : Mat
Renk : Gri
inceltici : Kanat Thinner 0620 (DusUk Sicaklik)
Kanat Thinner 0625 (YUksek Sicaklik)
Karisim Orani (Agirlikga) : 10 birim A komp. + 1 birim B komp.
Karsimda;
Hacimce Kati Madde (%) 1 63+2
Yogunluk (gr/ml) : 2,40+0,10
Teorik Yayllma (m2/kg) : 5,25 (50 mikron KFK)
Alevlenme Noktasi 1 32°C
VOC (Ugucu Organik Madde) : 324 gr/It
Uygulama Yontemleri . Havasiz sprey
Karisim Omr(i (20°C) : 6 saat
KURUMA BILGILERI Katlar Arasi Bekleme Sureleri
(50 mikron kuru film kaliniginda) Dokunma Kuruma Sert Kuruma Minimum
5°C 4,5 saat 9 saat 7 saat
15°C 3 saat 6 saat 4 saat
25°C 2 saat 4 saat 3 saat
35°C 1 saat 2 saat 1,5 saat

Kuruma degerleri, belirtilen kuru film kalinigr ve %80 bagil nemin altindaki degerler igin gegerlidir.
Tam Kurlenme: 7 gun (20°C)
Not: Uygulama kalinligr arttikga kuruma suresinin artacagi bilinmelidir.

AMBALAJ BiLGILERi Bir takm 11350 KANEPOX ZINC RICH TT 27,5 kg'dir.
Bir kova icinde net 25 kg 11350 KANEPOX ZINC RICH TT A komponent,
Bir galon iginde net 2,5 kg KANEPOX HARDENER 0314 B komponent bulunmaktadir.

DEPOLAMA BILGILERiI  Malzeme serin ve kuru yerde saklanmalidir. Agimamis ambalajinda malzemenin émrti A ve B komponent
icin 1 yildir.

SAGLIK / GUVENLIK Urin ile ilgill AB direktiflerine uygun dizenlenmis Glivenlik Bilgi Formu'na (GBF) uyunuz.
BILGILERI

Not: Bu boya tamamen profesyonel kullanicilar i¢indir.

KANAT BOYA ilk kullanmda egitim ve sonrasinda kontrol, iyilestirme-gelistirme amach periyodik teknik servis ve raporlama hizmetini vermektedir.

Urtin Teknik Billteni'nde belirtimeyen hususlar icin KANAT BOYA Proje Grubu'na danisiniz.

Bu bilgiler normal sartlar altinda laboratuvar deney ve arastirmalarina dayanarak hazirlanmistir. Uygun olmayan kosullarda yapilan uygulamalardan firmamiz
sorumlu degildir. Bu bilgilerin degistiriime hakki firmamizca saklidir.
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YUZEY HAZIRLAMA
BILGILERI

UYGULAMA BILGILERI

Karisim Orani (Agdirlikca)

Ortam Kosullar

Karnsimin Hazirlanmasi

Boyanin Yiizeye Tatbiki

Ekipmanlarin Temizligi

Uygulama Onerileri
(Degerler 20°C icin tavsiye
niteligindedir)

UYARILAR

Boyanacak tum ylzeyler temiz, kuru ve tim kirliliklerden arndinimis olmalidr.

Yeni metal ylizeyler: Metal ylzeydeki yag ve gres, deterjan veya buhar yardimiyla temizienmeli, tuz ve diger kirlilikler
yUksek basingl tatli su ile giderimelidir. Temizlik sonrasinda ISO 8501-1 standardina gore en az Sa 2% seviyesinde
raspalama yaplmall ve 40-70 mikron ylzey pUrizlUIigl saglanmalidir. Raspalanan ylizeyler, ortam kosullanna badli
olarak, en fazla 5 saat icerisinde 11350 KANEPOX ZINC RICH TT ile astarlanmalidir.

Eski boyall ylizeyler: Yizeydeki eski boya timUyle raspa ile kaldinimali, ylzey profili yeni metal yizeylerdeki gibi
olmalidr.

Rotus yapimi: Rétus yapllacak yiizeyin temiz, kuru ve tim kifliiklerden anndinimis olmasina dikkat edimeli, ISO 8501-1
standardina gbre Sa 2V2 seviyesinde raspalama yapimasi sonras! en kisa strede 11350 KANEPOX ZINC RICH TT
le rétus yapiimalidir, ISO 8501-1 standardina gére St 2-St 3 seviyesinde mekanik olarak temizlenebilen ylizeylerde
rétus icin ylzey toleransl epoksi astarlar kullanimalidir.

iki bilesenli bir boya olup kansim émri géz énlne alinarak tiketilecek miktar kadar, belirtien karsim
oraninda hazirlanmalidir.

10 birim A komp. + 1 birim B komp.

Uygulamada en uygun sonucun alinabilmesi igin asagidaki kosullara dikkat edilmesi tavsiye edilir:
Ortam sicakligi 5°C ile 35°C arasinda (tavsiye edilen 10°C ve Ustd) olmalidir. Bagil nemin %80'i astigi
durumlarda uygulama yapilmamalidir. Yogusma olmamasi igin ylzey sicakligi giglenme noktasinin (dew-
point) en az 3°C Uzerinde olmalidir. Rlizgarli havalarda yapilacak uygulamada sarfiyatin artacagi bilinmelidir.
Ylzey sicaklidi en az 5°C, en fazla 45°C olmalidir.

Homojen bir kansimin elde edilmesi igin boya sicakliginin 15°C’den az olmamasina dikkat edilmelidir.
Sertlestirici, karnsim oranina dikkat edilerek boyaya ilave ediimelidir. Mekanik karistinci kullanilarak homojen bir
kansim hazrrlanmall ve gerekirse tiner ilave edilerek uygulama viskozitesine getirimelidir. Hazilanan kansim
uygulamaya baslanmadan 6nce 10-15 dakika dinlendiriimeli ve 6 saat (20°C) igerisinde kullaniimalidir.
Uygulama sirasinda, ginko tozunun ¢okmemesi igin karisimin strekli kanistirimasina dikkat ediimelidir.

Boya uygulamasina baslamadan énce, kaynak dikisleri, keskin kése ve kenarlarda kestirme uygulamasi yaplmalidir.
Uygulamaya hazrr hale getirlen boya kansimi istenilen kuru film kalinligr elde edilecek sekilde uygulanmalidir. Ylizeyin
temiz ve kuru olmasi halinde ayni boyanin kat Gistl yeni kat uygulama siiresinde kisitlama yoktur. Uygulamada
akintr olmamasi igin tek katta en fazla 175 mikron yas film uygulanmasina dikkat edimelidir.

KANAT THINNER 0644, KANAT THINNER 0620, KANAT THINNER 0625

Uygulama Ekipmani Havasiz Sprey
inceltme orani maksimum
(agirlikga) %5
Basing minimum (bar) 175
Nozzle (inch) 0,017-0,025

* Raspalama veya mekanik temizligin yapilimasinin imkansiz oldugu yerlerde ylzey haziridi géztmleri icin KANAT BOYA Proje
Grubu'na danisiniz.

* Uygun yapismanin saglanmasi agisindan 75 mikron kuru film kalinigindan daha yiksek kalinliklarda uygulanmasi
onerimez.

* Katlar arasinda uzun sureli beklemelerden sonra, olusabilecek ginko korozyon Urlinleri (beyaz pas) sert bir firga ile
yUzeyden alinmali, ylzeydeki kirlilikler uygun bir deterjan ve/veya yUksek basingli tatll su ile ¢ok lyi temizlenmelidir.
Ylzeyin motorlu geregler ile asirn temizlenerek parlama veya kazima olusturuimamasina dikkat edilmelidir.

*11350 KANEPOX ZINC RICH TT’nin yeterli 6n reaksiyon zamani beklenmeden distk sicakliklarda uygulanmasi veya
uygulanmis boyanin kurumasi sirasinda yagmur veya giglenmeye maruz kalmasi durumunda tUm epoksi sistemlerde
gorllebilecedi gibi beyazlasma, benek gibi olusumlara yol agan sertlestirici sizmasi (exudation) meydana gelebilir.
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